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(57) Abstract: The invention relates to a multisegment filter (70) 
of the tobacco processing industry, comprising at least two filter 
segments (60-62) which are arranged behind each other in a lon- 
gitudinally axial manner, and to a method for the production of 
a multisegment filter (70) of the tobacco processing industry. A 
group of filter segments (60 - 62) assembled and the group of filter 
segments (60 - 62) is enveloped by a first enveloping material (65) 
in order to configure the multisegment. The inventive multiseg- 
ment filter is characterized in that a compressible and/or elastic 
first enveloping material (65) is arranged externally around the 
filter segments (60-62). The inventive method is characterized in 
that the first enveloping material (65) is compressible and/or elas- 
tic. 



(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrirTt einen Multisegmentfilter (70) der tabakverarbeitenden Industrie mit wenigstens 
zwei langsaxial hintereinander angeordneten Filtersegmenten (60 - 62) sowie ein Verfahren zur Herstellung eines Multisegmentfilters 
(70) der tabakverarbeitenden Industrie, wobei eine Gruppe von Filtersegmenten (60 - 62) zusammengestellt wird und wobei die 
Gruppe von Filtersegmenten (60 - 62) zur Ausbildung eines Multisegmentfilters (70) mit einem ersten Umhullungsmaterial (65) 
umhullt wind. Der erfindungsgemasse Multisegmentfilter zeichnet sich dadurch aus, dass aussen um die Filtersegmente (60 - 62) ein 
komprimierbares und/oder elasu'sches erstes Umhullungsmaterial (65) angeordnet ist Das erfindungsgemasse Verfahren zeichnet 
sich dadurch aus, dass das erste Umhullungsmaterial (65) komprimierbar und/oder elastisch ist. 
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Multisegmentf liter der tabakverarbei tenden Industrie und 
Verfahren zur Herstellung desselben 

Beschreibuna 

Die Erfindung betrlfft einen Multisegmentf liter der 
tabakverarbei tenden Industrie mit wenigstens zwei 
15ngsaxial hinterelnander angeordneten Fil tersegmenten 
sowie ein Verfahren zur Herstellung elnes Multisegment- 
filters der tabakverarbei tenden Industrie, wobei eine 
Gruppe von Fil tersegmenten zusammengestel 1 t wird und 
wobei die Gruppe von Fi 1 tersegmenten zur Ausbildung 
elnes Mul tisegmentf ilters mit einem ersten UmhQllungs- 
material umhQllt wird. 

Entsprechende Mul tisegmentf ilter dienen dazu, bspw. den 
Rauch von Zigaretten entsprechend mit verschiadenen 
Stoffen bzw. Materialien zu filtern. So kann bspw. ein 
Multisegmentfil ter aus Segmenten bestehen wie bspw. 
Qbliches Cellul oseacetat, das aus einem Cel luloseacetat- 
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tow m1t elnem Weichmacher hergestellt ist und rauch- 
durchlasslg 1st, FUtersegmente m1t Kohl eaktl vpartl kel , 
gesinterte Pellets, leere oder mlt Granulat gefullte 
HDlsen, VHes, etc. 

Die US-PS 4,026,306 beschrelbt elnen Dre1 f achf 11 ter 
(Hohlkammer / Stopsel / Hohlkammer), der m1t einem 
Celluloseacetattow urahQllt ist, wobel das Acetat als 
Fllterraedium dient und der Stfipsel zum Umlenken des 
Rauchs durch das Filtermaterial . 

Die US-PS 3,492,998 zeigt elnen Filter, der aus Filter- 
material schel ben aufgebaut 1st und von zwei HQllen 
urageben 1st, wobel die HQllen aus Papier, Kork oder 
elnem Plastikmaterial wie PolySthylen bestehen. 

Entspreehende Mul t1 segmentf 11 ter werden bspw. m1t elner 
sog. Mulfi-E der Anmeldertn hergestellt. Hlerbei handelt 
es sich urn e1ne Produktionsl 1n1e zur Herstellung von 
Doppelf il terstSben aus unterschledl 1chen Bas1sf1l- 
terstaben. Die Produktionsl 1n1e Mulf1-E besteht aus der 
sog. GC-E fOr das Schneiden und Gruppieren der Basis- 
f1lterst&be und elner F11 terstabmaschine KDF 2E zur 
UmhQllung der Doppelf 1 Itersegmente und zum Schneiden der 
4-fach- oder 6-fach-Doppelfilterst5be. Diese Maschlnen 
s1nd dem Fachverkehr bzw. dem Fachpublikura bekannt. 
Prlnzlplell w1rd e1ne entspreehende Vorrlchtung mlttels 
der etn Verfahren zur Herstellung von Multlsegment- 
flltern ausgefQhrt werden kann, in der DE-OS 15 34 666 
beschrieben. Es ist natQrlich auch moglich, nicht nur 
zwei FUtersegmente vorzusehen, sondern e1ne Vielzahl 
von Filtersegmenten, w1e bspw. 1n der DE 101 46 917.9 
der Anmelderln m1t dem Titel "E1nr1chtung zum Zusammen- 
stellen von Gruppen von Filtersegmenten zur Herstellunjg 
von Mul tisegmentf iltern der tabakverarbei tenden Indu- 
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strie und Muldentrommel " beschrieben 1st, Die eben 
genannten Druckschriften sollen bezQgUch deren Offen- 
barung vollumfarigl ich 1n dlese Patentanmeldung aufge- 
nommen sein. 

Bei der Herstellung von Mul tisegmentf 11 tern kann es auf- 
grund der Herstell tol eranzen der Durchmesser der Filter- 
segmente, Insbesondere be1 Hartf 11 tersegmenten, wie z.B. 
stranggepreBten oder 1m Spri tzguBverf ahren hergestellten 
F11 tersegmenten, dazu fdhren, daB Flltersegmente neben- 
elnander angeordnet sind, die unterschiedl iche Durch- 
messer aufweisen. Wenn dann diese Fi 1 tersegmente w1e 
Qbllch m1t elnem UmhQIlungsmaterial aus Papier umhQIlt 
werden oder w1e in der US-PS 3,492,998 m1t elnem Poly- 
Sthylen, kann ein unerwQnschter Effekt auftreten, 
namlich derjenige, daB zwischen dem UmhQIlungsmaterial 
und wenlgstens elnem Fil tersegment ein Hohlraum ent- 
steht, der dazu fdhren kann, daB Rauch durch diesen 
Hohlraum unter Umgehung der F1 1 terwirkung des ent- 
sprechenden Fil terel ements mit gerlngerem Durchmesser 
gezogen werden kann. Dieses fQhrt dazu, daB die Filter- 
el genschaf ten des Mul tisegmentf 11 ters unerwQnscht 
verSndert bzw. zum Teil ganzlich aufgehoben werden 
konnen. Eine weitere Schwierigkeit besteht darln, daB 
bei der UmhQllung der Zigarette-F1l ter-Z1garette-Gruppe 
mit Belagpapier be1 Flltern mit . Hartsegmenten eine 
BeschSdigung der Hartsegmente geschehen kann bzw. das 
Belagpapier aufgrund der Inkompressibilitat der Hart- 
segmente und der Kompressibil 1t5t der Zigaretten sowie 
der Weichsegmente des Filters beschSdigt werden kann. 

Es 1st derogemSB Aufgabe der vorliegenden Erfindung, 
diese Nachteile zu vermelden und einen Mul tisegmentf li- 
ter sowie ein Verfahren zur Herstellung eines Multlseg- 
mentfilters der tabakverarbei tenden Industrie anzugeben 
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mlttels dem entsprechende Fertigungstol eranzen von 
FUtersegmenten ausgegllchen werden, so daB keine 
HohlrSume entstehen kSnnen, mlttels der Rauch an den 
Filtersegmenten vorbelgeleltet werden kann. 

Gelost wlrd dlese Aufgabe durch elnen Multlsegmentfilter 
der tabakverarbeitenden Industrie mit wenlgstens zwel 
ISngsaxial hlnterelnander angeordneten FUtersegmenten, 
der dadurch weltergebUdet 1st, daB auBen urn die Fil- 
tersegmente e1n komprimierbares und/oder elastlsches 
erstes UmhQll ungsmaterlal angeordnet 1st. 

Durch Vorsehen elnes komprimlerbaren und/oder ela- 
stischen UmhQllungsmaterlal s konrien auf sehr elegante 
Welse entsprechende Durchmesserdifferenzen der Filter- 
segmente ausgegllchen werden. 

Das komprimlerbare und/oder elastische erste UmhQl- 
lungsmaterlal 1st insbesondere langsaxlal urn die FIT — 
tersegmente angeordnet, Durch Verwendung elnes kompri- 
mlerbaren ersten UmhQllungsmaterlals exlstlert der 
weltere Vortell, daB von auBen eln vom Durchraesser her 
sehr glelchmSBIger Multisegmentf liter erzeugbar 1st, was 
nlcht der Fall wSre, wenn bspw. nur ein elastlsches 
Material als erstes UmhQllungsmaterlal Verwendung finden 
wQrde. 

E1ne besonders bevorzugte AusfQhrungsform elnes erfln- 
dungsgemSBen Multisegmentf liters Hegt dann vor, wenn 
das erste UmhQllungsmaterlal 1m wesentlichen rauchun- 
durchlSsslg oder vollstSndlg rauchundurchlSssig 1st. 
Durch dlese vorzugsweise Ausgestal tung des erfindungs- 
gemaBen Multisegmentf liters gelangt dann auch bei 
Durchmesserdifferenzen Qberhaupt ke1n Rauch an den 
gewQnschten Filtermaterlal ien vorbel. Vorzugsweise sind 
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wie auch sonst bel normalem UmhQll ungsmaterlal In den 
ersten UmhQl lungsraaterial VentilatlonslQcher vorgesehen. 
Wenn das erste UmhQll ungsmaterlal die auBerste Schlcht 
des Multisegmentfllters 1st, ist elne besonders einfache 
und schnelle Herstellung des Multlsegmeiitf ilters, die 
zudem auch kostengQnstlg 1st, mdgllch. 

Wenn auBen urn das erste UmhQl lungsraaterial eln zweltes 
UmhQllungsmaterlal angeordnet 1st, kdnnen Qbllche 
SuBerste UmhQil ungsmaterlal len Verwendung flnden, die 
blsher auch be1 der Herstellung von Multlsegmentf litem 
Verwendung gefunden haben. 

Vorzugswelse umfaBt das erste UmhQllungsmaterlal einen 
geschlossenporigen Schaum. E1n entsprechend geschlossen- 
poriger Schaum 1st zum einen im wesentlichen rauchun- 
durchlassig und kann zum anderen dergestalt ausgeblldet 
sein, daB elne Kompriralerbarkel t auch bel geringen 
wlrkenden KrSften ermSglicht 1st. Vorzugswelse besteht 
das erste UmhQllungsmaterlal aus elnem geschl ossenpori- 
gen Schaum. 

Wenn der geschlossenporlge Schaum aufgeschaumtes Cellu- 
loseacetat umfaBt, kann eln Material Verwendung flnden, 
das bezQglich deren Zusammensetzung in der tabakverar- 
beltenden Industrie zur Herstellung von Filtern sehr 
bekannt 1st. Das aufgeschSumte Celluloseacetat 1st 
hlerbei 1m Gegensatz zu dem aus elnem Tow m1t Weichma- 
cher hergestellten Celluloseacetat auch 1m wesentlichen 
rauchundurchUsslg. Vorzugswelse besteht der geschlos- 
senporlge Schaum aus aufgeschiumtem Celluloseacetat. 
Vorzugswelse ist der geschlossenporlge Schaum ein 
Hotmeltschaum wie bspw. aus Ethylenvlnylacetatcopo'lymer. 
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Vorzugswelse umfaBt und/oder besteht das 1. UmhQllungs- 
material aus Hotmeltlelm, wie bspw. ein Ethylenvlnylace- 
tatcopolymer. Alterhativ hierzu kann das 1. UmhQllungs- 
material ein Cel 1 uloseacetattow mlt starker KrSuselung 
und ohne elnen Weichinacher w1e bspw. Triacethln umfassen 
und/oder aus dlesem bestehen. Ferner kann das 1. UmhQl- 
lungsmaterlal e1n A1r-layed Vlles se1n, das nach einera 
Verfahren hergestellt 1st, das In der EP 003 20 44 Bl 
beschrleben 1st. 

Die Erfindung wird ferner durch ein Verfahren zur 
Herstellung eines Multlsegroentf liters der tabakverarbel- 
tenden Industrie gelost, wobei elne Sruppe von FUter- 
segroenten zusammengestellt wird und Wobei die Gruppe von 
Flltersegmenten zur Ausblldung eines Multlsegmentf liters 
mit einem ersten UmhQllungsmaterlal umhOllt wird, wobei 
das erste UrnhQllungsmateHal komprlmierbar und/oder 
elastisch 1st. Hierdurch konnen Multlsegmentf liter 
hergestellt werden, die zum einen elnen erf IndungsgemS- 
Ben Ausglelch von Durchmesserdlfferenzen der Filterseg- 
mente ermSglichen und 1m Falle dekomprlralerbaren Materi- 
als zum anderen einen AuBendurchmesser aufwelsen, der 
gleichmaBIg ist. Vorteilhaft bei dem erf IndungsgeroaBen 
Verfahren ist ferner, daB ObUche Multlsegmentf ilterher- 
stellvorrichtungen w1e bspw. die Mulf1-E der Anmelderin 
Verwendung finden kdnnen. Es 1st ledlglich das sonst 
Qbllcherwelse verwendete UmhQllungsmaterial , bestehend 
aus einem Papierstreifen zu ersetzen durch e1n UmhQl- 
lungsmaterial das komprimierbar und/bder elastisch 1st. 
Hlerbei 1st Vorsorge zu treffen, daB das komprlmlerbare 
UmhUllungsmaterlal auf dem Weg zu dem Multlsegmentf liter 
nicht schon komprlmiert wird. Vorzugswelse ist das erste 
Umhailungsmaterlal 1m wesentHchen rauchundurchl assig 
oder vollstandlg rauchundurchl assig. 
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Fil tersegmenten fQr Multisegmentf il ter oder von 
Fil tern, 

eine Schnittdarstellung eines entsprechenden 
Fil tersegments bzw. eines entsprechenden 
Filters, und 

ein weiteres Ausf Qhrungsbei spiel einer erfln- 
dungsgemaBen Vorrichtung zur Herstellung von 
Filtersegmenten fQr Mul ti segmentf il ter oder von 
Flltern der tabakverarbei tenden Industrie. 

In den folgenden Figuren sind die gleichen Elemente 
durch dieselben Bezugszi f f ern gekennzeichnet , so daB von 
einer erneuten Vorstellung Jewells abgesehen wird. 

Fig. 1 zeigt in einer schemati schen Ansicht eine Vor- 
richtung, mit der das erf induhgsgemaBe^Verf ahren ^ ausge-* - - 
fQhrt werden kann. Es ist eine Strangpresse 10, die auch 
als Extruder bezeichnet werden kann, vorgesehen, urn ein 
Extrudat 11 zu bilden. Strangpressen sind an sich 
bekannt und dienen insbesondere dazu, entsprechende 
bspw. Kunststoff-Formmassen herzustellen und zwar in 
verschiedenen Formen, wie Tafeln, Bandern, Rohren, 
Schlauchen, Ummantel ungen usw. Hierzu eignen sich 
insbesondere Schneckenstrangpressen, die auch als 
Extruder bezeichnet werden. Hierbei wird die Formmasse 
von der rotierenden Schnecke der Strangpresse aus dem 
Vorratsbehal ter eingezogen, gefordert, ggf. aufge- 
schmolzen und durch eine profilgebende DQse ins Freie 
gedruckt. BezQglich des Verfahrens des Strangpressens 
von Fil tersegmenten bzw. Filtern wird insbesondere auf 
die US 5,523,036 verwiesen, in der dieses Verfahren 
beschrieben 1st. Es sei insbesondere auch auf die in 
dieser Patentschrift genannten weiteren Patentschri ften 
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Fig. 2 



Fig. 3 



WO 03/039276 PCT/EP02/11823 

8 

In der folgenden Figurenbeschreibung sind teilweise 
glelche Elemente durch dleselben Bezugsziffern bezelch- 
net, so da8 von elner erneuten Vorstellung abgesehen 
wird. 

Die In F1g. 1 dargestellte Multi segraentf 11 terherstell- 
einrichtung gem. des Standes der Technik 1st wle folgt 
aufgebaut: 

Der Strangbildevorrichtung 1 ist e1ne im Querverf ahren 
arbeitende Gruppenbildevorrl chtung 2 zugeordnet, die 
zwei Vorratsbehai ter 3 und 4 aufweist, 1n denen slch 
FilterstSbe 6 und 7 elner ersten bzw. zwetten Sorte 
befinden. An den unteren, ausl aBsei tlgen Enden der 
Vorratsbehai ter 3 und 4 befinden slch Entnahmetrommeln 8 
bzw. 9, denen Jewells e1ne Schneidvorrichtung 11 bzw. 12 
zugeordnet 1st, welche die aus den Vorratsbehai tern 3 
und 4 entnoramenen FilterstSbe 6 bzw. 7 durchtrennen . Es 
folgen jeweils eine Staff el trommel 13 bzw. 14, auf denen 
die aus den durchtrennten Fllterstaben 6 bzw. 7 gebil- 
deten Fi 1 terabschni tte in eine gestaffelte Formation 
gebracht und anschlieBend durch je eine Schiebetrommel 
16 bzw. 17 derart verschoben werden, daB sie queraxial 
aufeinanderfolgend eine Reihe bilden. Die so gebildeten 
Reihen der Fi 1 terabschni tte werden anschlieBend durch je 
eine Beschl eunigertrommel 18 bzw. 19 auseinandergezogen, 
so daB sich groBere AbstSnde zwischen den einzelnen 
F11 terabschnitte ergeben. 

Danach werden die Fil terabschnitte auf Schneidtrommeln 
21 bzw. 22, denen ebenfalls Jewells eine Schneidvor- 
richtung 23 bzw. 24 zugeordnet 1st, nochmals durch- 
treniit. Die nochmals durchtrennten Fil terabschnitte 
werden auf den Schneidtrommeln 21 bzw. 22 zuglelch 
erneut auselnandergezogen, so daB zwischen den einzelnen 
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Elementen grSBere LQcken entstehen* In dlese LQcken 
werden nachfolgend auf einer Zusammenstell trommel 26 
jeweils Elemente von Filterstaben der jeweils anderen 
Sorte eingefQgt und auf dlese Heise F11 terstabgruppen 27 
gebildet, die s1ch aus mehreren Elementen der unter- 
schledlichen Filtersorten zusammensetzen. Die Filter- 
stabgruppen 27 werden anschlleBend durch ein Abgabemlt- 
tel in Form einer Obergabevorrichtung bzw. Wendetrommel 
28 langsaxial zur FSrderrichtung ausgerichtet und in 
IQckenloser Formation kontinuierl ich auf einen von einer 
Bobine 29 abgezogenen UmhQll ungsstreifen 31 der Strang- 
bildevorrlchtung 1 Qbergeben. Die Obergabe geschieht 
z.B. gemSB der DE-OS 25 34 666. 

Vor dem Ablegen der Fil terstabgruppen 27 auf den UmhQl- 
1 ungsstreifen 31 wird dieser beleimt. Zu diesem Zweck 
ist eine erste Bel eimungsvorrichtung 32, angedeutet 
durch einen Leimvorratsbehal ter 33 und zwei AuftragsdQ- 
sen 34 und 36 vorgesehen, die eine Innenbel eimung in 
Form von zwei nebenelnander liegenden, parallel verlau- 
fenden Leimstreifen auf den UmhQllungsstreifen 31 
aufbringt. E1ne zwelte Belelmungsvorrlchtung 37, ange- 
deutet durch einen Leimvorratsbehal ter 38 und eine 
LeimauftragsdQse 39, versieht den UmhQllungsstreifen 31 
im Berelch elnes Randes mit elnem Leimstreifen fQr die 
Nahtbeleimung. Es 1st selbstverstSndl ich, daB fQr die 
Innenbeleiraung bei Bedarf auch nur ein Leimstreifen oder 
auch mehr als zwei Leimstreifen vorgesehen sein konnen. 

Bei einem Anwendungsf al 1 , gem. dem der Lelmvorratsbe- 
halter 33 der ersten Belelmungsvorrlchtung 32 einen 
Kaltleim enthSlt und der VorratsbehSl ter 38 der zweiten 
Belelmungsvorrlchtung 37 einen HelBschmelzkleber ent- 
hSlt, 1st 1m Ablegeberelch 41 der Wendetrommel 28 
unterhalb des UmhQllungsstrelfens 31 ein Mittel 42 zum 
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Abbinden der Innenbelelmung 1n Form elner Heizvorrich- 
tung 43 vorgesehen, welche dafQr sorgt, daB die durch 
die LelmauftragsdQsen 34 und 36 aufgebrachte Innenbelel- 
mung unmlttelbar nach dem Ablegen der F11 terstabgruppen 
27 abbindet und die Fil terstabgruppen 27 auf diese Welse 
unmittelbar nach dem Ablegen auf dem UmhQl 1 ungsstretf en 
31 flxlert werden, so daB sie slch nlcht mehr durch 
SuBere E1nw1rkungen, w1e z.B. durch nachfolgende Fllter- 
stabgruppen verschieben lassen. 

Zuglelch aktlvlert die Heizvorrlchtung 43 den HeiB- 
schmelzkleber fQr die Nahtbelelmung. Die auf diese Weise 
zu einer IQckenlosen Relhe flxlerten F1 1 terstabgruppen 
27 durchlaufen anschlleBend ein Formteil in Gestalt 
einer Formatkammer 44, in der der UmhQllungsstreifen 31 
urn die F1 1 terstabgruppen 27 herumgelegt wird, so daB e1n 
kontinuierl Icher Fllterstrang gebildet wird, wobel der 
durch die LeimauftragsdQse 39 aufgetragene HelBschmelz- 
kleber fQr die Mahtbeleimung innerhalb einer Klebkammer 
46 abgebunden wird, die zu diesem Zweck als Kuhlvor- 
richtung 47 ausgebildet 1st. Der auf diese Weise ver- 
schlossene und versiegelte Fllterstrang errelcht an- 
schlleBend e1ne Schneldvorrlchtung 48, 1n der Komblna- 
tionsfil terstabe 49 von vorzugsweise mehrfacher Ge- 
brauchslSnge abgeschnitten werden, die jeweils Filter- 
elemente der unterschiedl ichen Sorten von FilterstSben 6 
und 7 enthalten. 

Ira Rahmen der Erfindung wird als UmhQllungsstreifen ein 
komprimierbares und/oder elastisches Material verwendet. 
Wenn ein ledigllch, elastisches Material Verwendung 
findet, das dazu vorgesehen 1st, m1t einem entsprechen- 
den Druck bzw. unter einer entsprechenden Spannung um 
die F11 tersegmente gewickelt zu werden bzw. diese unter 
einer entsprechenden Spannung zu umhQllen, kdnnen 
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entsprechende Differenzen In den Durchraessern der 
F11 tersegmente ausgegllchen werden, so daB . die dort 
entstehenden HohlrSume ausgefQllt werden. Dieses fQhrt 
allerdings bei nur elastischem Material dazu, daB der 
schlleBlich entstehende Mul t1 segmentf 11 ter vora AuBen- 
durchmesser her auch unterschiedl 1ch ausgestaltet 1st. 
Bei Verwendung eines koraprlmi erbaren UmhQll ungsmateri al s 
besteht der weltere Vortell, daB der AuBendurchmesser 
des entstehenden Multisegmentf 11 ters entsprechend 
gleichmSBig seln kann. Sofern das UmhQllungsmaterlal 
nlcht kompr1ra1erbar, sondern nur elastisch 1st, erglbt 
s1ch der Vortell, daB das Verarbel tungsverf ahren relatlv 
unkompl 1z1ert gestaltet werden kann, da keine zu groBen 
Anstrengungen vorgenommen werden mQssen, das UmhQl- 
lungsmaterlal nicht vor der UmhQllung unabslchtl 1ch zu 
komprimieren. Bel einem aussehl 1eBl 1ch komprimierbaren 
Material ist Vorsorge zu treffen fdr e1ne mSglichst 
schonende Behandlung des UmhQllungsmaterlals. 

Die Vorrlchtung zur Herstellung der Mult1segraentf1lter, 
die vorstehe.nd beschrleben wurde, kann ferner durch e1n 
weiteres Aggregat ergSnzt werden, das zwlschen der 
Klebkammer 46 bzw. der Kuhl vorrichtung 47 und der 
Schneidvorrichtung 48 angeordnet ist und mittels der ein 
weiterer UmhQll ungsstreifen den schon verschl ossenen und 
versiegelten Filterstrang umhQIlt. 

Fig. 2 zeigt einen schemati schen Querschnitt durch einen 
hergestel 1 ten Mul ti segmentf il ter 70, der aus drei 
verschiedenen Fil tersegmenten 60 - 62 besteht und e1n 
erstes UmhQllungsmaterlal 65 sowie ein zweites UmhQl- 
lungsmaterlal 66 aufweist. In diesem Ausf Qhrungsbei spi el 
1st das erste UmhQllungsmaterlal 65 e1n koroprimierbares 
UmhQllungsmaterlal und das zweite UmhQllungsmaterlal 66 
Papier. In F1g. 2 1st mit A der Teil dargestellt, der in 
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3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Schrltt des Erhitzens in einem Temperaturberei ch 
von 600° C bis 1.000* C geschieht. 

4. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet , daB das Extrudat mittels 
Mikrowellen erhitzt wird. 

5. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das erste Material 
(18) wenigstens in ISngsaxialer Richtung (25) vollstan- 
dig rauchundurchl assig oder im wesentlichen rauchun- 
durchlassig ist. 

6. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das UmhQllen mit dem 
ersten Material (18) durch ein weiteres StrangpreBver- 
fahren, ein Eintauchen in ein Schmelzbad (23) oder ein 
Umwickeln mit einem Streifen ersten Materials (18) 
und/oder durch Umwickeln mit auf einem, insbesondere 
weichen, Tragerstrei f en angeordneten ersten Material 
(18) geschieht. 

7. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB das erste Material 
(18) HeiBschmelzkleber, insbesondere ein Ethyl envinyl- 
acetatcopolymer, ist. 

8. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB das erste Material 
(18) aufgeschSumt ist oder wird. 

9. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB das erste Material 
(18) ein Celluloseacetattow hoher Dichte 1st. 
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4. Multisegmentfilter nach einem oder mehreren der 
AnsprQphe 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das erste 
UmhQllungsmaterial (65) die SuBerste Schlcht des Multi- 
segmentfllters (70) 1st. 

5. Multisegmentfilter nach einem oder mehreren der 
AnsprQche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB auBen urn 
das erste UmhQll ungsmateri al (65) ein zweites UmhQl- 
lungsmaterial (66) angeordnet 1st. 

6. Multisegmentfllter nach einem oder mehreren der 
AnsprOche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das erste 
UmhQllungsmaterial (65) einen geschlossenporigen Schaum 
umfaBt. 

7. Multisegmentfilter nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der geschlossenporige Schaum ein aufge- 
schSuintes Ethylenvinylacetatcopolymer umfaBt. 

8. Verfahren zur Herstellung eines Mul tisegmentf il ters 
(70) der tabakverarbei tenden Industrie, wobei eine 
Gruppe von Fil tersegmenten (60 - 62) zusammengestellt 
wird und wobei die Gruppe von Filtersegmenten (60 - 62) 
zur Ausbildung eines Mul tisegmentf il ters (70) mit einem 
ersten UmhQllungsmaterial (65) umhQllt wird, dadurch 
gekennzeichnet, daB das erste UmhQllungsmaterial (65) 
komprimlerbar und/oder elastisch 1st. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB das erste UmhQllungsmaterial (65) rauchundurchl assig 
oder 1m wesentHchen rauchundurchl assig 1st. 

10. Verfahren nach Anspruch 8 und/oder 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB auBerdem in einem weiteren 
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Verfahrensschrltt das erste UmhQllungsraaterlal (65) mlt 
einem zwelten UmhQllungsmaterlal (66) umhQllt w1rd. 

11. Verwendung elnes komprimlerbaren und/oder ela- 
stlschen ersten UmhOllungsmaterlals (65) zur UmhQllung 
einer Gruppe von Flltersegmenten (60 - 62) der tabakver- 
arbeltenden Industrie zur Ausbildung eines Multl segment- 
filters (70). 

12. Verwendung elnes komprimlerbaren und/oder ela-^ 
stischen und rauchundurchlSssigen oder im wesentlichen 
rauchundurchlSssigen ersten UmhOllungsmaterlals (65) zur 
UmhQllung einer Gruppe von Flltersegmenten (60 - 62) der 
tabakverarbeltenden Industrie zur Ausbildung elnes 
Multisegmentfilters (70). 
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